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^ S^tesSfu?^^^^^^ ruSbehafteter Flachen und Filter aus keramischen Oder mineralischen Werkstoffen 

Urn ru&behaftete Flachen und Filter aus keramischen oder 
mmeralischen Werkstoffen oder Beschichtungen zu regene- 
rieren, wird bei DurchfluS einer Hochspannung der RuB als 
inhomogener elektrischer Leiter benutzt. Die dabei zwischen 
den einzelnen Rulipartikein auftretenden etektrischen Eot- 
ladungen haben dessen Abbrand zur Folge. Die Hochspan- 
nung wird an zwei oder mehreren Elektroden angelegt. die 
sich In Oder auf der Flache bzw. dem Filter befinden, Geome- 
trle, Anzahl und Anordnung der Hochspannungselektroden 
wird nach Konzentration, Schichtdicke und Eindrlngtief e des 
RuBes sowie der Oberfldchenbeschaffenhelt des Filterkor- 
pers Oder der FISche anwendungsbezogen ausgelegt. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Regeneration ruBbehafteier Fla- 
chen und Filter aus keramischen oder mineral!- 
schen Werkstoffen oder Beschichtungen, dadurch 5 
gekennzeichnet, dafi der anhaftende RuB einen in- 
homogenen elektrischen Leiter darstelit und e$ bei 
DurchfluB einer Hochspannung zwischen den ein- 
zelnen RuBpartikeln zu elektrischen EnUadungen 
kommt, die den Abbrand des RuBes zur Folge ha- lo 
ben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf Flachen und Fiher aus kerami- 
schen Oder mineralischen Werkstoffen oder Be- 
schichtungen zwei oder mehrere Hochspannungs- 15 
elektroden auf- oder eingebracht werdea 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Geometrie, die Anzahl und 
der Abstand.der Hochspannungselektroden zuein- 
ander nach Konzentration, Schichtdicke und Ein- 20 
dringtiefe des RuBes in den Filterkorper oder auf 
die Flache ausgelegt sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Aniegen der Hochspannung 
zyklisch oder permanent erfolgt 25 

. Beschreibung 
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heit der Rufipartikel kommt es zu punktuellen elektri- 
schen Entladungen, die die thermische Zersetzung des 
RuBes gewahrleistea Die Hochspannungszufuhr kann 
je nach Betriebsbedingung, wie Z.B. Oberflachenbe- 
schaffenheit der Flache oder des Fihers sowie der Men- 
ge und der Eindringtiefe des RuBes, ^klisch oder per- 
manent erfolgen. Anordnung, Anzahl und Geometrie 
der Hochspannungselektroden wird nach den anwen- 
dungsbezogenen Bedingungen ausgelegt Es wird vor- 
geschiagen, in Keramikmonolith- oder Wickelfilter die 
Hochspannungselektroden als Rund- bzw. Flachmateri- 
al oder als Drahtgewebe auf ganzer Lange (Fig. 1) oder 
dem des Umfanges (Fig. 2) des Filterkorpers ein- oder 
aufzubringen* 

Auf Flachen wird das Aufbringen von Rund- bzw. 
Flachmaterial oder das Aufdampfen von roetallischen 
Werkstoffen als Elektrode (Fig. 3) vorgeschlagen. 



Gegenstand der Erfmdung ist ein Verfahren zum re- 
generieren ruBbehafteter Flachen und Filter aus kera- 30 
mischen oder mineralischen Werkstoffen oder Be- 
schichtungea Ein derartiges Verfahren ist von groBem 
praktischen Interesse, denn es ermoglicht mit geringer 
Leistung z.B. die Regeneration von RuBfiltem fur 
Kraftfahrzeuge oder den Abbrand von RuBschichten 35 
auf Warmetauschersystemen. 

Es sind bereits Verfahren zur Regeneration von ruB- 
behafteten FlSchen und Filter bekanntgeworden, die 
diese Aufgabe auf thermischem, chemischem oder me- 
chanischem Wege vollziehen. Diese lassen stch in 4 40 
Gruppen einteilen: 1 

a) Durch Erhdhung der Temperatur des ruBbela- 

denen Abgases wird dieser abgebrannt, 

b) Widerstandsheizdrahte entzunden den RuB 6rt- 45 
lich. 

c) durch das Einwirken eines oder mehrerer Oxida- 
tionsmittel wird der RuB unterhalb seiner eigentli- 
chen ZQndtemperatur abgebrannt, 

d) der anhaftende RuB wird durch FlQssigkeiten 50 
Oder Erschutterungen der Fl§che oder des Filters 
vondiesenentfernt 

Alle diese bereits bekannten Verfahren sind sehr ko- 
stenintensiv. Dieser Umstand wird bei den genannten 55 
Verfahren a und b durch den erheblichen Mehrver- 
brauch an Energie verursacht, wobei sich die genannten 
Verfahren c und d durch enormen technotogischen 
Mehraufwand auszeichnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit RuB eo 
behaftete Filter and Flachen mit geringen Leistungen 
und technologischem Aufwand zu regenerierea 

Diese Aufgabe wird erfindungsmlBig dadurch gelost, 
daB sich zwei oder mehrere Hochspannungselekroden 
in Oder auf dem mit RuB behafteten Filter oder Flachen 65 
befinden. Bei Aniegen einer Hochspannung bildet der 
zwischen den Elektroden befindliche RuB einen inho- 
mogenen elektrischen Leiter. Aufgnind der Beschaffen- 
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ORIGINAL INSPECTED 



AN: PAT 1988-338779 

TI: Burning deposited soot particles from refractory substrate 

by high-tension discharge between spaced electrodes 
PN: DE3715174-A 
PD: 24.11.1988 

AB: Deposits of soot on filters or other surfaces made of or 
coated with ceramic or mineral materials are removed by 
applying a high voltage to the soot particles, which act as a 
non-uniform electrical conductor. Spark discharge from particle 
to particle causes the soot to burn away. The discharge which 
may be permanent of intermittent is applied from electrode 
whose shape, number and spacing are matched to the concn., 
thickness and penetration depth of the soot layer.; For 
regenerating vehicle exhaust filters, heat exchangers etc. 
Power consumption is less than with known heating methods. 
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